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Kedves Partnerünk, 

Ezúton szeretnénk tájékoztatást adni az ömlesztve szállított polimer granulátumaink esetlegesen 

megnövekedett nedvességtartalmáról. 

Kedvezőtlen időjárási viszonyok vagy a környezeti hőmérséklet csökkenése esetén (pl. az éjszaka folyamán) a 

silókocsi belsejében levő levegő páratartalma lecsapódhat a  a tartály belső falára, és vízcseppek 

képződhetnek. A kondenzvíz és a nedves granulátum a silókocsi legalsó pontján – a lefejtő nyílásnál – gyűlik 

össze. 

A levegő páralecsapódását nem lehet teljes mértékben elkerülni. A vízkondenzációnak ez a jelensége jól 

ismert, és az Európai Vegyipari Tanács CEFIC és az Európai Szállítási Szektor (ECTA) Iparági iránymutatása: 

Biztonsági és minőségi legjobb gyakorlati irányelvek az ömlesztve szállított polimerek lefejtéséhez, 4.1.3 

fejezete is leírja: 

„Ha szükséges, a leeresztő szelepnél kell mintát venni. Egyes esetekben a minta nedves lehet. Ennek oka 

elsősorban a szállítás során a silótartályban lecsapódó nedvesség (például a nappali és az éjszakai hőmérséklet 

különbség miatt). A lefejtő szelep (ahol a mintát veszik) az a pont, ahol a kondenzvíz megjelenik. Néha az is 

előfordulhat, hogy víz csöpög ki a lefejtő szelepből. Azokban az esetekben, amikor a vételezett első minta 

nedves, bizonyos mennyiségű terméket (legfeljebb 25 kg-ot) le kell ereszteni.” 

 

  
 

Ezt követően egy második mintát kell venni. A tapasztalatok alapján ez a minta általában kevésbé nedves, sőt 

száraz. 

A kirakodás során több száz köbméter száraz levegővel fújják be a terméket a tárolósilóba, aminek 

következtében a silóban lévő termék száraz lesz.” 

Tájékoztatjuk továbbá, hogy a közúti teherszállítással kapcsolatos bármilyen észrevételüket a CMR-ben vagy a 

szállítólevélben rögzíteni kell. 

Forrás: https://www.ecta.com/wp-content/uploads/2021/03/SAFETY-QUALITY-BEST-PRACTICE-GUIDELINES-

FOR-UNLOADING-OF-POLYMERS-IN-BULK.pdf 
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